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Wasserqualitat
neu definiert, fur
lhr Zuhause und
unsere Umwelt!

Die Lésung fur kalkfreies Wasser,
maximalen Komfort und einen
bewussten Lebensstil.
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Evodrop fUr das
ganze Haus
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Durch die einzigartigen Losungen von Evodrop
bringen Sie nicht nur reines, kalkfreies Wasser
in Ihr Zuhause, sondern setzen auf eine bioba-
sierte und umweltfreundliche Technologie, die
héchsten Anspruchen gerecht wird und eine
im akkreditierten DVGW Labor verifizierte
Entkalkung von bis zu 94 % nachweist.

Mit der eigens entwickelten lonSiv MaloX®
Technologie auf Basis von ApfelsGurekomple-
xen gelingt es uns, Kalk zuverldssig zu entfer-
nen. Selbst beim Aufkochen entsteht kein Kalk
mehr, ganz ohne umweltschadliches Salz oder
Chloride. Unsere Systeme schutzen Haushalts-
gerdate und Leitungen nachhaltig und erhalten

gleichzeitig wichtige Mineralien wie Calcium
und Magnesium. Durch die Bindung dieser
Mineralien an ApfelsGure werden sie bis zu
hundertmal wasserlbslicher, wodurch das
Wasser naturlicher, frischer und vitalisierender
wirkt, man kann es spuUren und schmecken.

Zuverlassiger Kalkschutz
Die lonSiv MaloX® Technologie mit
Apfelsdure schutzt zuverl&ssig vor

Verkalkung, mit bis zu 94 % Kalkschutz,

pestatigt durch die akkreditierten
DVGW- und CTI-Labore.

Schutz fir Boiler und Leitungen

Durch die zuverl@ssige Verhinderung
von Kalkausfallungen in Boiler,
Leitungen und wasserfuhrenden
Gerdten wird die Lebensdauer
deutlich verldngert und der Materi-
alverschleiss spurbar reduziert.

Effektive Nano-Filtration

Auf Wunsch kdnnen Pestizide,
MedikamentenriUckstande,
Chemikalien, PFAS, TFAS und
Mikroplastik ohne relevanten
Durchflussverlust aus dem
Wasser entfernt werden.

Bestehender Kalk

Durch die Stabilisierung des Kalk-
Kohlensdure-Gleichgewichts und
den Einsatz von Apfelsdure kdnnen
bestehende Ablagerungen schritt-
weise und schonend geldst werden.

Energiekosten sparen

Die Minimierung von Kalkablage-
rungen in warmeuUbertragenden
Systemen verbessert die Warmeleit-
fahigkeit, senkt den Energiever-
brauch und reduziert nachhaltig
die Betriebskosten.

Barriere fir maximale Hygiene

Die patentierte PlasmaShield-
NanoMatrix® bildet eine integrierte
Barriere fUr dauerhaft hygienische
Sicherheit.

Umweltfreundlich konzipiert

Durch die einzigartige Kalkschutz-
technologie mit Apfels&ure arbeitet
das System ganz ohne Salz, Strom
oder Abwasser, ohne dabei aber an
Effektivitat zu verlieren.

Preiswerter und einfacher Unterhalt
Der durchdachte Systemaufbau
ermadglicht eine besonders einfache
Wartung ohne zusdatzliche Service-
kosten. Der Filterwechsel erfolgt
werkzeuglos und kann jederzeit
eigenstdandig durchgefUhrt werden.

Feiner und unbedenklicher Geschmack
Die eingesetzte Apfelsdure ist
geschmacksneutral und beeinflusst
den Wassergeschmack unabhdangig
von der Wasserhdrte nicht. Sie ist
auch in der Lebensmittelindustrie seit
Langem etabliert.



Unsere Produkte

Die erste zufriedenstellende Alternative auf dem
Markt: Geniessen Sie beste Wasserqualitat fir
Ihr gesamtes Zuhause mit einem nachweislichen
Kalkschutz von bis zu 94 % ganz ohne Salz, Strom
oder Abwasser.

Evidenzbasierter Kalkschutz
Hergestellt aus hochwertigem V4A-Edelstahl

Integrierte Hygiene-Barriere

EVOdescale EVOadsorb
Kalkschutz von bis zu 94 % Kalkschutz von bis zu 80 %
fGr weiches Wasser im + Nanofiltration gegen weitere
ganzen Haus. Schadstoffe.
Filtration: Filtration:
Bakterien & Viren PFAS & TFAS
Schwermetalle Bakterien & Viren

Schwermetalle
Mikroplastik
Pflanzenschutzmitteln
Medikamentenrickstande
Chlor
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EVOtransform Vorteile:

Mehr Sauerstoff im Wasser
Der EVOtransform veredelt das
Wasser zusatzlich fUr einen feinen
Trinkwassergenuss. Direkte Zellverfugbarkeit

Komplett wartungsfrei

Gehduse

Sie haben jedes

Jahr die freie Wahl,
welche Kartusche Sie
in den Modulbehdlter
einsetzen méchten.

%)

dOUCOA:

EVOsorb

Nanofiltration gegen
Schad- und Fremdstoffe.

Filtration:

PFAS & TFAS

Bakterien & Viren
Schwermetalle
Mikroplastik
Pflanzenschutzmitteln
Medikamentenrickstande
Chlor

oup-grade:
Vitaler,
W Qsse; es

Bergquellfrischer und weicher Geschmack



Gehaduse

Die garantiert effizienteste, nachhaltigste und
wirtschaftlichste Lé6sung auf dem Markt.

Gefertigt aus hochwertigstem V4A-Edelstahl

e

Platzsparender als herkdbmmliche Enthdrtungsanlagen

Kein Strom, kein Abwasser und keine unnétige Steuerung nétig

=
°
o
°
£
o
5

dOdCOA

Einfacher Filterwechsel ohne Werkzeug

Masse H 650 mm B150 mm
Gewinde 1Zoll flachdichtendes Aussengewinde

Eingangsdruck = Max. 8 Bar

EVOdescale

Effektiver Kalkschutz durch ein patentiertes Verfahren

Patentierte Entkalkungstechnologie

Zertifizierte Kalkschutzrate von bis zu 94 %

Verifizierter Schutz fUr Boiler und Rohrleitungen

Starker Rostschutz durch die Filtration von Schwermetallen
Konstante Filtration von Bakterien & Viren

Verzicht auf umweltsché&dliche Salze

Garantierte Haltbarkeit von einem Jahr bei einer Wasserhdrte von bis zu 40 °fH

Durchfluss = 50 L/min

Beim EVOdescale wird dank der eigens entwickelten und patentierten lonSiv MaloX®
Technologie, einem granuldren ApfelsGurekomplex, eine Kalkschutzrate von bis zu 94 %
erreicht. Dies erfolgt ganz ohne Salz, Abwasser oder Strom. Im Unterschied zu herkdmm-
lichen Verfahren wie Impfkristallen, Verwirblern oder Magnetisierern wird Kalk nicht
lediglich umgewandelt, sondern zuverldssig entfernt.

Das Verfahren von Evodrop erméglicht es, wertvolle Mineralstoffe wie Kalzium und Magnesium
im Wasser zu belassen. Durch ihre Bindung an Apfelsdure kann selbst beim Erhitzen auf 100
°C kein Kalk mehr entstehen. Herkdmmliche Enthartungsanlagen auf Salzbasis kénnen diese
Unterscheidung nicht treffen und entfernen sowohl die nUtzlichen Mineralien als auch den
stérenden Kalk

Die lonSiv MaloX® Technologie setzt auf einen biobasierten Ansatz, der ein naturlich inspiriertes
Verfahren nutzt. Apfelsdure ist geschmacksneutral und gesundheitlich unbedenklich.
Ausserdem ist sie ein essenzielles Zwischenprodukt des menschlichen Energiestoffwechsels
und wird auch in der Nahrungsergdnzung eingesetzt.

Zusatzlich gewdhrleistet die patentierte PlasmasShield-NanoMatrix® Technologie eine integrierte
Barriere fUr dauerhafte hygienische Sicherheit Uber die gesamte Lebensdauer der Patrone.
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Im Wasser befinden sich ver-
schiedene Oxide und lonen von
Mineralien in ungebundener Form.

Kalkentstehung

Durch Druck, Erhitzung oder
Stagnation binden sich diese Stoffe
und hartné&ckiger Kalk entsteht.

Kalkschutz durch die lonSiv MaloX® Technologie

o@é _Gﬁ@ ~

Die hartnackigen Kalkbindungen
stromen in das Evodrop-System,
worin sich die granulatférmige
Apfelsdure befindet.

Wie wird die
Wasserharte
verdandert?

Anders als bei Salzanlagen, bei denen die Minera-
lionen Calcium und Magnesium durch Natriumionen
ausgetauscht werden, arbeitet unsere Technologie mit
naturlicher Apfelsdure. Dabei werden die Mineralien an
die Apfelsdure gebunden und dadurch bis zu hundertmal
wasserldslicher. So bleiben sie im Wasser erhalten,
kénnen sich jedoch nicht mehr als Kalk ablagern. Das
Ergebnis entspricht weichem Wasser: keine Kalkspuren,
geschutzte Gerdte und ein angenehmeres Hautgefuhl.

Die Haushaltsgerdte werden wie bei einer Salzanlage

auf 13 °fH eingestellt, da der Kalk vollstandig neutralisiert

ist. Herkdbmmliche Teststreifen zeigen jedoch den
gleichen Hartewert an, da sie ausschliesslich auf
freie Mineralionen reagieren. Dieser Effekt wird
von klassischen Enthdartungsanbietern gerne
fOr Marketingzwecke genutzt.

Der TDS-Wert, also der Gesamtgehalt
geloster Stoffe, bleibt streng genommen
unverandert. Entscheidend ist jedoch,
dass der Kalk gebunden ist und sich das
Wasser dadurch weich verhdailt.

Durch die Apfelsdure wird der
Kalk aufgeldst. Anders als bei
Verwirblern oder Magneten
existiert kein Kalk mehr im Wasser.

&

Mit Evodrop kann sich trotz Druck
in der Leitung, Erhitzung im Boiler
und Stagnation kein Kalk mehr
bilden oder absetzen.

Erleben Sie die Vorteile unserer salzfreien
Wasserentkalkung direkt bei sich zu
Hause. Mit dem kostenfreien Testkit
kdnnen Sie die innovative Technologie
ganz unkompliziert selbst ausprobieren.

Alles, was Sie dafUr benodtigen, ist ein Wasserkocher oder
eine Pfanne und schon kénnen Sie die beeindruckende
Entkalkungsleistung mit Apfelsdure hautnah testen.
Scannen Sie einfach den QR-Code, und wir senden
Ihnen das Testkit bequem nach Hause!

Gratis Testkit e‘ .

V' Kein Salz, keine Umweltbelastung

V' Maximaler Kalkschutz, ohne
Geschmacksverdnderung

Vv Unkomplizierter Selbsttest,
schnell und Uberzeugend



EVOadsorb

Die ideale Kombination aus Kalkschutz
und Nano-Filtration

Im EVOadsorb werden Kalkschutz, Filterung und Hygiene in einer einzigen
Kartusche kombiniert. Unsere patentierte lonSiv MaloX® Technologie bindet
den Kalk und bietet dadurch eine Kalkschutzrate von bis zu 80 %. Gleichzeitig
filtert der Nanoporous Adsorber® Fremdstoffe bis zu einer Grésse von 0,002
Mikrometern aus dem Wasser. Eine integrierte Hygienebarriere auf Basis der
PlasmaShield-NanoMatrix® bietet zusdatzlich dauerhaft eine hohe Sicherheit.

Im Unterschied zu herkdmmlichen Aktivkohlefiltern auf Pulver- oder
Granulatbasis ist das Filtrationsmaterial membranartig aufgebaut. Dieses
innovative Adsorptionsmaterial verfugt Uber eine bis zu zehnfach hdéhere
Aufnahmekapazitdt und garantiert stabile Durchflussraten ohne spUrbaren
Druckverlust. Die nanopordse Struktur bindet Schadstoffe dauerhaft und
verhindert deren erneute Abgabe ins Wasser, was einen entscheidenden
Vorteil gegenuUber herkdbmmlichen Konkurrenzprodukten darstellt.

So verbindet der EVOadsorb héchste Filterleistung mit langer Lebensdauer
und minimalem Unterhalt. FUr ein Zuhause, das dauerhaft Schutz bietet und
in dem Sie sich sicher und rundum wohlfUhlen kénnen.

Durchfluss 35 L/min

EVOsorb

Effektive Wasserfiltration fOr Haushalte
ohne Kalkprobleme oder mit bestehender
Enthdrtungsanlage

Der EVOsorb ist die optimale Loésung, wenn kein Kalkschutz
erforderlich ist oder bereits eine Enthdartungsanlage

genutzt wird, die zu einem spdteren Zeitpunkt durch die
Entkalkungstechnologie von Evodrop ersetzt werden

kénnte. Mit seiner innovativen Aktivkohle basierend auf der
Nanoporous Adsorber® Technologie in Kombination mit der
integrierten PlasmaShield-NanoMatrix® Hygienebarriere sorgt
er fUr eine zuverldssige Reinigung des gesamten Hauswassers.

Das nanoporése Adsorbermaterial entfernt selbst feinste Schad-
und Fremdstoffe bis zu einer Grosse von 0.002 Mikrometern und
halt diese dauerhaft zurUck. Gleichzeitig bleibt der Durchfluss
stabil, ohne nennenswerten Druckverlust. Der EVOsorb
Uberzeugt durch lange Lebensdauer, servicefreie Handhabung
und garantiert hdchste Wasserqualitat fUr ein Zuhause, das
Sicherheit und Wohlbefinden bietet.

Durchfluss 50 L/min

X435

Die Filteroberfldche des
EVOadsorbs entspricht der
Grosse von 45 Fussballfeldern.

90

Die Filteroberfldche des
EVOsorbs entspricht der Flache
von 90 Fussballfeldern.




Unser patentierter
Filteraufbau et taaon e e

Genauso leistungsfdhig ist der Aktivkohlevlies in

unserem Filter:

i - 1w ®
PlasmaShield-NanoMatrix Er kann im Verhdltnis zu seiner Grdsse 10 bis 100

Integrierte Barriere fUr dauerhaft mal mehr Schadstoffe aufnehmen als klassische
hygienische Sicherheit im Wasser. Filtermaterialien. Maximale Filtration bei
minimalem Platzbedarf!

10-12-fache Adsorptionskapazitét

0 % Kanalbildung & Schadstoffabgabe

Nanoporous Adsorber® 2-3-fach hohere Fliessgeschwindigkeit

Nanoporéser Adsorber entfernt 50 % weniger Druckverlust
prdzise Ubliche Schadstoffe bis

0.002 Mikrometer. 5-mal ldngere Lebensdauer

Filtration von:
PFAS & TFAS
Bakterien & Viren
Schwermetallen

FAT-Composition ™ Pflanzenschutzmitteln

o ) . Medikamentenruckstdnden
Die innovative Oberfla-

chenstruktur minimiert die Mikroplastik
Anhaftung von Partikeln Chlor
und Belagen.

Optional:

® EVOtransform

FUr weiches und veredeltes Trinkwasser

Im EVOtransform wird das Wasser durch eine patentierte RotationsdUse in
eine hochdynamische Bewegung von bis zu 100.000 Umdrehungen pro Minute
versetzt. Dieser Prozess orientiert sich an den natUrlichen Stromungs- und
Verwirbelungsmechanismen eines Bachlaufs Uber mehrere Kilometer. Die
dabei entstehenden Rotationskrafte bewirken eine Reorganisation der
inneren Wasserstruktur und vergrossern die effektive Oberfldche des Wassers.

Zur Folge erhalt das Wasser eine optimale Lésungs- und Leitfahigkeit,
wodurch sich seine funktionale Qualitdt deutlich steigert. Gleichzeitig wird
die Sauerstoffanbindung intensiviert, was den Geschmack optimiert und ein

besonders frisches, klares und angenehm weiches TrinkgefUhl vermittelt.
Hergestellt aus

hochwertigem

Vv Patentiertes Rotationsverfahren
V4A-Edelstahl

V' Mehr Sauerstoff fir einen weichen Geschmack

v Komplett wartungsfrei aufgrund einzigartiger Mechanik

Masse | H1I30 mm B 60 mm




Entkalkung durch Evodrop

lonentauscher
Eingestellte Kalkschutzrate von ca. 90 %

lonenaustauschsysteme zur Wasserenthdrtung haben
sich lange bewdhrt, sind jedoch in vielerlei Hinsicht
nicht mehr zeitgemdass. Sie entziehen dem Wasser nicht
nur Kalk, sondern auch Mineralstoffe wie Kalzium und
Magnesium, wodurch die natirliche Qualitéat des Trink-
wassers beeintréchtigt wird. Der kontinuierliche Einsatz
von Regeneriersalz verursacht erhebliche Mengen

an Abwasser mit erhéhter Salzfracht, was die Umwelt
belastet und zusdatzliche Kosten erzeugt. Hinzu kommt
ein regelmdassiger Wartungsaufwand, da sich bei un-
zureichender Pflege ein erhéhtes Risiko der mikrobiellen
Verkeimung ergibt. Angesichts wachsender Anforderun-
gen an Nachhaltigkeit und Ressourcenschonung rucken
diese Nachteile immer starker in den Vordergrund.

Abgabe von Natrium ins Trinkwasser verdndert
die chemische Zusammensetzung von Wasser
Entfernung der nitzlichen Minerale

Erhéhung der potenziellen Metallaggressivitat
und damit Korrosionsgefahren

Belastung der Umwelt durch einen
hohen Chloridgehalt im Abwasser

Gefahr vor Verkeimung im Salzbehdalter bei
I&ngeren Stillstandzeiten oder unzureichender Pflege

Entstehung von Sondermull durch das Tauschharz

Ohne Evodrop Mit Evodrop

Evodrop

Zertifizierte Kalkschutzrate von bis zu 94 %

Die Effizienz dieser Wasseraufbereitung mit ApfelsGure
wurde durch ein akkreditiertes DVGW-Labor mit einem
nachweislichen Kalkschutz von 94 % getestet. Somit ist es
eines der wenigen Systeme, die ohne Salz funktionieren
und eine hohe Wirksamkeit gegen Kalk wissenschaftlich
untermauvert nachweisen.

vV Kein Salzeinsatz und keine negative
Geschmackverdnderung des Trinkwassers

vV Keine Entfernung der nitzlichen Minerale,
wie beispielsweise Kalzium und Magnesium

vV Metallaggressivitat wird nicht negativ
beeintréchtigt und keine Korrosionsgefahren

V' Nachhaltig und umweltschonend, da kein
Strom und Abwasser verbraucht wird

V' Eine integrierte und patentierte Hygienebarriere
schafft hohe Sicherheit fUr das Trinkwasser

vV Kein Sondermll, da die gebrauchten
Kartuschen recycelt werden kénnen.

Bei 30 °fH und 300m? Verbrauch
bendtigt ein lonentauscher ca.
150 kg Salz, welches in die Umwelt

abgetragen wird.

Evodrop bendtigt dafir lediglich
1kg lebensmittelechter Apfelsdure.




Gepriuft durch
unabhdngige Labore

Ein vom DVGW akkreditiertes Labor sowie das international
renommierte Priufinstitut CTl konnten eine Kalkschutzrate von
bis zu 94 % nachweisen.

Wie im DVGW-Datenblatt W 512 definiert, misst diese praktische Prifung den Kalkausfall in
einem Boilersystem im Vergleich zu einem Boilersystem ohne behandeltes Wasser.

Zwei Behdlter wurden konstant auf 80 °C erhitzt, wobei die Heizstdbe dauerhaft in Betrieb
waren. Alle 30 Minuten erfolgte eine SpUlung mit Frischwasser bei einem Hartegrad von 30
bis 34 °fH, einem Volumenstrom von 5 I/min und einer Dauer von 1 Minute. Die Behdlter wurden
regelmdssig fotografisch dokumentiert und nach 21 Tagen ausgewertet.

Ohne Evodrop

Aggressive
Kalkkristalle bilden
sich im Wasser und
kénnen sich einfach

an Oberfldchen
absetzen.

Mit Evodrop

Die Methode von
Evodrop I6st den
Kalk auf, wodurch er
sich nicht mehr an
Oberfldchen absetzen
kann.

Fazit

Fazit des vom DVGW akkreditierten
Priflabors:

Es |Gsst sich feststellen, dass die in
Anlehnung an das DVGW-Arbeitsblatt
W 512 durchgefiUhrten Untersuchungen
zu einer deutlichen Verringerung der
Kalkabscheidung in den Prufboilern
fUhrte. Ein berechneter Wirksamkeits-
faktor von fW: 1,00 stellt den héchst-
moglichen Wert dar.

Fazit des international anerkannten
Prifinstituts CTI:

Nach grundlichen Untersuchungen
konnte der Kalkschutz von Evodrop
mit einer Uberdurchschnittlich hohen
Kalkschutzrate von bis zu 94 %
verifiziert werden. Demzufolge ist
das System ideal fUr die Kalkbe-
handlung geeignet.




Weitere Sicherheitsnachweise
und Studien
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Untersuchungen der Apfelsdurekomplexe am Dartsch Scientific Institut (DE):
Zellkultur-Untersuchungen zeigen, dass Leitungswasser nach der Filtration durch die Apfelsdure-
granulat-Kartusche des Filtersystems messbare Verdnderungen seiner Eigenschaften aufweist,
darunter Hinweise auf eine verbesserte Integritdt der Darmwandbarriere und eine verringerte

Radikalbildung.

Untersuchungen zur Zellverfigbarkeit des Wassers am Dartsch Scientific Institut (DE):

In Zellkulturversuchen stellte das Dartsch Scientific Institut (DE) fest, dass das untersuchte Wasser
nach der Behandlung durch das System bestimmte Verdnderungen im Vergleich zu unbehandeltem
Wasser aufwies. Dazu gehdrten unter anderem positive Unterschiede in der Hydratationseigen-
schaft sowie im basalen Zellstoffwechsel.

Wasseruntersuchungen am SRCMB (Scientific Research Center of Medical Biophysics):
Eine umfassende Studie bestatigte, dass sich die Leit- und Lésungsfahigkeit des Wassers durch Evodrop
verdndert und optimiert, sodass es in seinen Eigenschaften dem naturlichen Ursprung ndherkommt.

Europas grosste Sicherheitszertifizierung fir Materialien mit Lebensmittelkontakt:
Alle Komponenten wurden im Sialab Labor gemdss MOCA-Richtlinie zertifiziert. Es wurde bestatigt,
dass keine gesundheitsschadlichen oder umweltbelastenden Stoffe ins Wasser Ubertragen werden.

SGS ist das weltweit grésste Prifinstitut fOr Wasseraufbereitungssysteme:
Die SGS hat offiziell bestatigt, dass die EVOadsorb- und EVOsorb-Filtration >99 % der Schwermetalle,
Bakterien, Viren, Mikroplastik, Medikamentenruckstdnde, Chlor und Pestizide herausfiltert.

Die wichtigste Zertifizierung fUr Lebensmittel, Supplemente und Medikamente in den USA:
Die FDA hat bestdatigt, dass die eingesetzten Komponenten als allgemein sicher eingestuft sind.

Die entscheidende Zertifizierung fUr Material mit Wasserkontakt in der EU:

Die RoHS-Zertifizierung fUr wasserkontaktierende Materialien stellt sicher, dass keine
schadlichen Stoffe ins Wasser gelangen und die Materialqualitdt hdchsten Umwelt-
und Sicherheitsstandards entspricht.

Die bekannteste Zertifizierung fUr Qualitdtsmanagement weltweit:
Die ISO 9001 bestatigt, dass alle Prozesse und Abldufe eines Unternehmens hdchsten
Qualitatsstandards entsprechen und kontinuierlich verbessert werden.

CTIl hat unsere Anlage geprift und die Entkalkung von 94 % bestdatigt:
Das CTl ist eines der weltweit grossten PrUfinstitute fUr Tests, Inspektionen und Zertifizierungen
mit Uber 13°000 Mitarbeitern, 160 Laboratorien in Uber 90 globalen Standorten.

Evodrop in Zahlen

>20'000 >18 ~30°00

Kartuschen im Tonnen Kundinnen
Umlauf Apfelsdure und Kunden
verbaut
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ENTKALKUNG OHNE 5ALZ!

Die Schweizer Antwort auf obsolete Salz-Enthariung
ohne Kompromisse in der Effzienz oder Wasserqualitat

LTS

Fortschrittliche Entkalkung ohne Salz fir die gesamte Umwelt Arena

Als Partner der Umwelt Arena haben wir das gesamte Gebdude mit unserer
fortschrittlichen Kalkschutztechnologie ausgestattet. Die Mitarbeiter sowie
Besucher geniessen sauberes gefiltertes sowie kalkfreies Wasser. Schadstoffe
wie TFAS und PFAS werden vollstdndig aus dem Wasser eliminiert.

Awards und Auszeichnungen

\ GERMAN
6 VAT'ION
AWARD 25

German Innovation Award 2025 - Gold
Evodrop wurde 2025 mit dem German
Innovation Award in Gold fUr seine weg-
weisende Technologie und die Entkalkung

European Proptech Finalist 2024
2024 war Evodrop unter den Finalisten
PROPTECH - der 50 nachhaltigsten und innovativsten
house . .
The ewopean Newore . UNTErNENMen Europas im Bereich

AQUA
INNOVATION
AWARD

TE°“§|2025

mit Apfelsdure ausgezeichnet.

Aquatech Innovation Award 2025
FUr herausragende Innovationen im
Bereich Wassertechnologie wurde
Evodrop 2025 mit dem Aquatech
Innovation Award ausgezeichnet.

IMMO Award 2025

FUr seine innovative Wasseraufbe-
reitungslosung im Immobilienbereich
wurde Evodrop 2025 mitdem IMMO
Award ausgezeichnet.

8 Y

Green
Product
Award
Winner 2024

Partner und Mitgliedschaften

@ World Water
O Community

SwissPropTech

Innovation in Real Estate & Construction

SWISS‘

CLEANTECH

Wirtschaft klimatauglich.

Swiss Circle

Rund um Immobilien

GEBAUDETECHNIKER égﬂﬁg‘%ﬁuﬁ

Earth05

Immobilien nominiert.

EarthO05 Impact Catalyst Award 2025
Evodrop wurde 2025 fUr Innovationen und
nachhaltige Losungen im Bereich Wasser-
zugang und -qualitdt mit dem Earth05
Impact Catalyst Award ausgezeichnet.

Green Product Award 2024

Dieser Award ehrt Produkte, die sich durch
Innovation und Nachhaltigkeit hervorheben.
Aus 250 nominierten Produkten durfte Evodrop
den Award 2024 entgegennehmen.

A
DVGW

MITGLIEDS-
UNTERNEHMEN

the international
water association

AlM~:CLIMATE

FRZ
Flughafenregion
Zirich



+41 44 888 50 05

Vereinbaren Sie jetzt Ihren unverbindlichen
Beratungstermin und lassen Sie sich telefonisch
oder persdnlich vor Ort begeistern.

Evodrop AG
Birkenstrasse 21
CH-8306 BruUttisellen

info@evodrop.com
www.evodrop.com

Termin vereinbaren




